UNTIS
CUSTOMER

3300 - Druckluft
compressed air

5010 - CO2
CO2 gaseous

5020 - N2
N2gaseous

2100 - Dampf Lebensmittelecht
food grade steam

2000 - Dampf.
steam

2500 - Kondensat
condensate

counterpressure max. 1 barG
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Ein konstantes Druckniveau im angegebenen Bereich ist einzuhalten / constant pressure level within given range is mandatory
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