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1.1

Transport et stockage

Certains points imporfants doivent éfre pris en compte pour le fransport et le stockage de
la trieuse pondérale; ceux-ci sont décrits dans la suite.

Transport de la plate-forme de pesage dynamique

Nous recommandons de conserver la plafe-forme de pesage dynamique dans son embal-
lage de protection jusqu'au placement de celle-ci sur son site d'exploitation. Le convoyeur
de pesage est fourni séparément afin d'éviter tout endommagement du systeme de pesage.

En sont exclues les plates-formes de pesage dynamiques avec I'option D15 (bandes
pleines élastiques ou bandes @ laniéres élastiques); dans de fels cas, le convoyeur de
pesage est déja monté a la livraison.

ATTENTION! DOMMAGES MATERIELS!

A FEviter fout exercice de force ou
de pression sur le convoyeur de
pesage.

— Ne pas heurfer le convoyeur de
pesage!
— Ne pas v faire tomber d'objets!

Transports ultérieurs

Lorsque I'emballage a déja été refiré, mainfenir au mieux la plate-forme de pesage dyna-
mique aux points massifs du boitier, par ex. sur I'armoire de commande, lors du transport.

=» Ne jamais maintenir la frieuse pondérale aux points suivants pendant le fransport:
— par le convoyeur de pesage

— par le convoyeur d'alimentation et de sortie
— par les moteurs

ATTENTION

=> Le convoyeur de pesage ne doit jamais éire monté pendant le fransport de la trieuse
ponderale afin de protéger la cellule de pesage (ceci ne vaut pas pour les modeles
avec bandes élastiques (option D15)).

1. Pour les transports de longue durée, démonter soigneusement la plafe-forme de
pesage dynamique (voir chapitre 3.4 "Démontage de la plate-forme de pesage dyna-
mique").

2. Emballer fotalement la plate-forme de pesage dynamique de maniere appropriée de
sorfe que le systeme de pesage ne puisse pas étre endommage.
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1.2

1.3

ATTENTION
Risques de blessures et risques de dommages matériels

=» Lors du fransport de la plate-forme de pesage dynamique au moyen d'un chariot
élévateur ou similaire, faire maintenir la partie supérieure de la plate-forme de pesage
dynamique par un auxiliaire — le cas échéant, par deux personnes — de sorte que
celle-ci ne puisse pas basculer.

Le poids de la plate-forme de pesage dynamique est considérable et le centre de gravité
peuf varier en fonction du modele de construction spécifique du client. Il est donc fout a fait
impossible d'indiquer des points d'aftache précis. Des informations plus précises (c'est-
0-dire des indications spécifiques ¢ la commande) sur le centre de gravité se trouvent — si
demandées — dans les papiers d'accompagnement.

Préparation pour le transport

1. Eteindre la plate-forme de pesage dynamique et firer la fiche de la prise ou la faire
débrancher par un électricien qualifié.
Lorsque la plate-forme de pesage dynamique est équipée d'un convoyeur d'ali-
mentation ou de sortie montée sur un chéssis, I'alimentation en courant de ces
convoyeurs se fait généralement au départ du socle de la plate-forme de pesage
dynamique. Dans ce cas, procéder comme suit pour metire la plate-forme de
pesage dynamique hors tension avant le déplacement ou le transport d'un
convoyeur d'alimentation ou de sorfie ou de I'ensemble de I'installation de pesage:

=» Faire déconnecter les raccords des cables du convoyeur d'alimentation ou de sortie
par un électricien qualifié.

ATTENTION

La cellule de pesage est un instrument de mesure précis; celle-ci ne doit en aucun cas éire
soumise @ des sollicitations mécaniques importantes (coups, efc.). La cellule de pesage
peut éire endommagées par d'éventuels chocs — peu importe leur provenance — ou chutes.

=> \Veiller 0 ce que d'éventuelles pieces saillantes comme les fixations de la barriere
photoélectrique, etc. ne soient pas pliées et ne blessent personne.

=> Protéger tout particulierement les capots en plastique.

2. Démonter la plafe-forme de pesage dynamique comme décrit au chapitre 3.4 "Démon-
tage de la plate-forme de pesage dynamique" ef I'emballer soigneusement.

Stockage de la plate-forme de pesage dynamique, des
accessoires et des piéces de rechange

=» Stocker la plafe-forme de pesage dynamique droite dans son emballage original
jusqu'a I'implantation, dans un endroit sec et propre.

=» Conserver les pieces électroniques jusqu'a leur ufilisation dans les gaines antista-
tiques dans lesquelles elles sont livrées. Elles seront ainsi parfaitement protégées.
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Apercu de la trieuse pondérale

2 Apercu de la trieuse pondeérale

En raison des exigences diverses, un grand nombre de variantes spécifiques sont dispo-
nibles en fonction des besoins des clients. En fonction du type de plafe-forme de pesage
dynamique, le boufon de marche/arrét du convoyeur ou l'interrupteur principal peuvent,

par exemple, se frouver a des endroits différents
de pesage dynamique congues pour les charges
convoyeur de pesage, mais aussi d'un convoyeur

Indication
Des nombreuses options sont disponibles pour la fi
en détails dans le Manuel du systéme — Série X,

. En regle générale, les plates-formes
légéres disposent non seulement d'un
d'alimentation et de sortie propre.

rieuse pondérale; celles-ci sont décrites
partie 6: Options.

L'illustration suivante présente la structure fortement simplifiée d'une frieuse pondérale:

1 2

€ w
e — N
G-

lll. 1. Structure schématique d'une trieuse pond
(peut différer du modéle commandé)

1 Terminal de pesage 8
2 Affichage 9
Interrupteur d'arrét d'urgence 10
(en option)* 11
4 Bouton-poussoir Marche/Arrét 12
convoyeur* 13

Interrupteur principal* 14

Chdssis de base avec armoire de 15

commande
7 Convoyeur d'alimentation

érale

Convoyeur de pesage

Produit pesé
Moteur/Entrainement
Convoyeur de sortie

Organe de tri (par ex. Pusher)
Cellule de pesage

Vis de mise @ niveau, réglable
Support du convoyeur

* Montés a différents endroits en fonction des modeéles
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Les pages suivantes présentent les possibilités de configuration des plates-formes de pe-
sage dynamique de la Série X, tailles 2 et 3:

Taille 2

Modéle XE2 Modéle XS2

Taille 3

Modéle XE3 Modéle XS3
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3 Installation

Certains points imporfants doivent éfre respectés lors du montage et du démontage de la
frieuse. Ceux-ci sont décrits dans la suite pour la taille 2 et — si ceux-ci sont différents —
pour la taille 3. Nous vous recommandons de ne refirer I'emballage de profection que sur
le site d'exploitation.

En fonction du type de cellule de pesage montée sur la frieuse pondérale et des dimen-
sions du convoyeur de transport, la construction du support du convoyeur de pesage (la
zone située directement sous le convoyeur de pesage) peut varier. Des descriptions diffé-
renfes peuvent donc étre applicables pour I'installation ou la désinstallation.

Taille 2 Les plates-formes de pesage dyna-

miques du modéle A de la taille 2 dis-
posent d'un support pour convoyeur de
pesage monté en usine pour le modele
de convoyeur de pesage avec clips.

Le convoyeur de pesage ne doit alors
éfre fixé qu'au moyen des clips de
déverrouillage rapide du corps du
convoyeur.

lll. 2:  Clips de fixation du convoyeur de
pesage sur le support du convoyeur —
Modéle A

Sur le modéle B, les plafe-formes

de pesage dynamique de la faille 2
disposent d'une fixation & quatre points
(fleches) pour le support du convoyeur
de pesage; celui-ci doit &tre monté au
moyen des vis hexagonales latérales.

lll.3:  Fixation du support du convoyeur de
pesage — Modéle B

Edition 04/11 3-9
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Sur le modéle C, la plate-forme de
pesage dynamique de la taille 2 est
équipée de bandes élastiques (option
D15). Le convoyeur de pesage est déja
complétement monté.

lll. 4. Convoyeur de pesage entierement
monté avec bandes élastiques
(option D15) — Modéle C

Taille 3 Les plates-formes de pesage dyna-

miques du modeéle A de la faille 3 dis-
posent d'un support pour convoyeur de
pesage monté en usine pour le modele

de convoyeur de pesage avec clips.

Le convoyeur de pesage ne doit alors
étre fixé qu'au moyen des clips de
déverrouillage rapide du corps du
convoyeur.

lIl.5:  Fixation du support du convoyeur de
pesage — Modele A

Sur le modéle B, les plate-formes

de pesage dynamique de la taille 3
disposent d'une fixation & quatre points
(fleches) pour le support du convoyeur
de pesage; celui-ci doit éfre monté au
moyen des vis hexagonales latérales.

lll.6:  Fixation du support du convoyeur de
pesage — Modéle B

3-10 Edition 04/11
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3.1

3.1.1

Les plates-formes de pesage dyna-
miques du modéle C de la faille 3
disposent d'une fixation & trois points
(fleches) pour le support du convoyeur
de pesage; celui-ci doit &fre monté au
moyen des trois écrous du haut.

ll. 7:  Fixation du support du convoyeur de
pesage — Modele C

Installation mécanique de la plate-forme de pesage
dynamique

Afin d'éviter fout dommage mécanique du systéme de pesage pendant le fransport, le
convoyeur de pesage est livré séparément. Fixer le convoyeur de pesage comme suit:

Mettre en place la plate-forme de pesage dynamique

1. Préparer le site d'implantation.

Le site d'implantation doit étre plan et a
I'abri des vibrations ou, au minimum,
faible en vibrations.

ll.8:  Exigences requises sur le site
d'implantation de la frieuse pondérale

2. Placer la plate-forme de pesage dynamique sur son site d'implantation.

3. Déposer délicatement la plate-forme de pesage dynamique sur son site d'implantation
ef refirer prudemment I'emballage.

4. Déballer le convoyeur de pesage.
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5. Orienter la plate-forme de pesage dynamique au moyen du niveau @ bulle encastré
dans le cadre en ajustant avec précision les vis de mise  niveau, puis bloquer les
vis de mise @ niveau en serrant les contre-écrous.

Sur les modéles équipés de vis de mise @ niveau dotées de brides, il est recom-
mandé de visser la bride de chaque pied au sol.

Indication

Lors de la mise en place d'organes de fri équipés d'un chdssis propre ou d'un support,
visser foujours les pieds du chdssis ou le patin du pied au sol. Les vibrations indésirables
sont ainsi limitées.

3.1.2 Modéle A: Fixer le convoyeur de pesage

ATTENTION! DOMMAGES MATERIELS!

Vo => Ne jamais placer aucun outil
Lo ou similaire sur le convoyeur de
pesage!

=> Ne jamais faire fomber d'objets
sur le convoyeur de pesage!

=»> Ne pas soulever le support du
convoyeur de pesage ou le
convoyeur de pesage!

=» Ne pas apporter de modifications
constructives au convoyeur de
transport!

Indication
Ne pas exercer de forces excessives pendant la mise en place du convoyeur de pesage.

1. Mettre en place le convoyeur de pesage — en respectant les quatre tenons de
guidage — sur le support du convoyeur de la cellule de pesage.

2. Desserrer la vis moletée (fleche)
ou la vis O téte hexagonale de la
téle du disque cranté du moteur et
retirer la t6le.

ATTENTION

=» Ne jamais plier la courroie crantée
lors de sa mise en place sur le
disque cranté du moteur!

1. 9: Tole de la courroie crantée 3. Placer la courroie crantée du rou-
leau enfrainé sur le disque cranté
du mofeur.
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4. \Vérifier si le convoyeur de pesage
est bien placé sur les quatre tenons
de guidage.

5. Fixer le corps du convoyeur au
moyen des clips de fixation laté-
raux.

6. Fixer a nouveau la tole sur le
disque cranté du moteur au moyen
. 10: Clips de fixation de la vis moletée ou de la vis a téfe
hexagonale.
7. \Vérifier si les convoyeurs d'alimentation et de sortie ajustés en usine, si existants,
sont orientés de sorte que le convoyeur de pesage soit totalement libre.

ATTENTION! DOMMAGES MATERIELS!
Une bande transporteuse ne se déplacant pas en ligne droite peut étre endommagée
ou méme détruite.

=> Apreés le premier démarrage, conirbler impérativement la marche en ligne droife de la
bande transporteuse a plusieurs reprises au cours des premieres heures.

Indication
Le convoyeur de pesage doit éfre tofalement dégageé. Celui-ci ne doit toucher ni le convoyeur
d'alimentation, ni le convoyeur de sorfie.

ATTENTION! DOMMAGES MATERIELS!

Le vissage ou le montage de dispositifs ou appareils supplémentaires sur le corps du
convoyeur entraine le risque de perdre I'stabilité directionnelle de la bande transpor-
teuse. Ceci peut conduire & une détérioration de la bande transporteuse et du corps
de convoyeur.

=> Ne pas apporter de modifications constructives au convoyeur de transport.

=» \euillez contacter le service technique de METTLER TOLEDO Garvens si des modifica-
tions constructives devaient éire nécessaires.

8. Raccorder le flexible d'air comprimé de la frieuse pondérale au systeme pneuma-
tique (env. 6 bars). Controler le manometre: max. 10 bars!
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3.1.3 Modele B: Fixer le support du convoyeur

Sur ce modéle, le corps du convoyeur de pesage est déja fixé au support du convoyeur
avant la livraison au moyen des clips du déverrouillage rapide.

ATTENTION! DOMMAGES MATERIELS!

T =» Ne jamais placer aucun outil
P ou similaire sur le convoyeur de
pesage!

=> Ne jamais faire fomber d'objets
sur le convoyeur de pesage!

=» Ne pas soulever le support du
convoyeur de pesage ou le
convoyeur de pesage!

=> Ne pas apporter de modifications
constructives au convoyeur de
transport!

Indication
e Lors du vissage latéral, veiller & ce que le support du convoyeur soit fotalement abais-
sé a I'horizontale.

e Ne pas exercer de forces excessives lors du serrage des vis.

1. Dévisser les vis hexagonales de fixation & gauche et & droite du support du
convoyeur de la fraverse de la cellule de pesage.

2. Placer le céble de raccordement au moteur sortant de la cellule de pesage sur le
coté.

3. Placer la fotalité de I'unité du
convoyeur de pesage ef du support
du convoyeur prudemment sur la
traverse de la cellule de pesage.

Indication

Pendant le serrage, exercer une légére
pression du bout du doigt par le haut,
au centre du convoyeur de pesage.

ll. 1T: Mise en place a I'horizontale du
support du convoyeur

Edition 04/11



Manuel du systéme — Série X, partie 3: Plates-formes de pesage dynamiques de faille 2/3 Installation

4. \Visser le support du convoyeur des
deux cotés par les alésages du
support du convoyeur au moyen
des quatre vis hexagonales M6 sur
la traverse de la cellule de pesage.

lll. 12:  Fixer le support du convoyeur

5. Brancher le cble de raccordement du moteur sortant de la cellule de pesage
dans le mofeur du convoyeur de pesage et visser la prise fermement au moteur
au moyen de I'anneau rotatif.

6. Controler I'orientation des convoyeurs d'alimentation et de sortie ajustés en usine
(si existants).

ATTENTION! DOMMAGES MATERIELS!
Une bande transporteuse ne se déplacant pas en ligne droite peut étre endommagée
ou méme détruite.

=> Apreés le premier démarrage, conirbler impérativement la marche en ligne droite de la
bande transporteuse & plusieurs reprises au cours des premieres heures.

Indication
Le convoyeur de pesage doit étre totalement dégageé. Celui-ci ne doit foucher ni le convoyeur
d'alimentation, ni le convoyeur de sorfie.

ATTENTION! DOMMAGES MATERIELS!

Le vissage ou le montage de dispositifs ou appareils supplémentaires sur le corps du
convoyeur entraine le risque de perdre I'stabilité directionnelle de la bande transpor-
teuse. Ceci peut conduire @ une détérioration de la bande transporteuse et du corps
de convoyeur.

=> Ne pas apporter de modifications constructives au convoyeur de fransport.
=» \leuillez contacter le service technique de METTLER TOLEDO Garvens si des modifica-
tions constructives devaient éfre nécessaires.

7. Raccorder le flexible d'air comprimé de la frieuse pondérale au systéme pneuma-
tique (env. 6 bars). Contréler le manometre: max. 10 bars!
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3.1.4 Modeéle C: Fixer le support du convoyeur (uniquement pour la taille 3)

ATTENTION! DOMMAGES MATERIELS!

L] =» Ne jamais placer aucun outil
: ou similaire sur le convoyeur de
pesage!

=» Ne jamais faire fomber d'objets
sur le convoyeur de pesage!

=» Ne pas soulever le support du
convoyeur de pesage ou le
convoyeur de pesage!

=> Ne pas apporter de modifications
constructives au convoyeur de
transport!

Indication
Ne pas exercer de forces excessives lors du serrage des écrous hexagonaux.

1. Desserrer les trois écrous hexagonaux de fixation du support du convoyeur des
trois boulons d'entretoisement.

2. Placer le cable de raccordement au moteur sortant de la cellule de pesage sur le
cote.

3. Placer la fotalité de I'unité du convoyeur de pesage et du support du convoyeur
prudemment sur les boulons d'enfretoisement de la cellule de pesage.

ATTENTION

=> Ne jamais plier la courroie crantée lors de sa mise en place sur le disque cranté du
moteur!

4. Placer la courroie crantée du rouleau entrainé sur le disque cranté du moteur.

5. Visser le support du convoyeur
par le haut avec les trois écrous
hexagonaux sur les frois boulons
d'entretoisement.

lIl. 13: Fixer le support du convoyeur —
Modéle C

316 Edition 04/11
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6. Brancher le cable de raccordement du moteur sorfant de la cellule de pesage
dans le moteur du convoyeur de pesage et visser la prise fermement au moteur au
moyen de I'anneau rotatif.

7. Contrdler l'orientation des convoyeurs d'alimentation et de sortie ajusiés en usine
(si existants).

ATTENTION! DOMMAGES MATERIELS!
Une bande transporteuse ne se déplacant pas en ligne droite peut étre endommagée
ou méme détruite.

=> Apreés le premier démarrage, conirbler impérativement la marche en ligne droite de la
bande transporteuse a plusieurs reprises au cours des premieres heures.

Indication
Le convoyeur de pesage doit étre totalement dégageé. Celui-ci ne doit foucher ni le convoyeur
d'alimentation, ni le convoyeur de sorfie.

ATTENTION! DOMMAGES MATERIELS!

Le vissage ou le montage de dispositifs ou appareils supplémentaires sur le corps du
convoyeur entraine le risque de perdre I'stabilité directionnelle de la bande transpor-
teuse. Ceci peut conduire & une détérioration de la bande transporteuse et du corps
de convoyeur.

=> Ne pas apporter de modifications constructives au convoyeur de transport.

=» \euillez contacter le service technique de METTLER TOLEDO Garvens si des modifica-
tions constructives devaient éire nécessaires.

8. Raccorder le flexible d'air comprimé de la frieuse pondérale au systeme pneuma-
tique (env. 6 bars). Controler le manometre: max. 10 bars!
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3.2

3.3

Installation électrique

RISQUES D'ELECTROCUTION MORTELLE

A Si aucune fiche secteur n'est présente, la plate-forme de pesage dynamique ne peut
éfre raccordée que par un électricien qualifié. Respecter les plans de raccordement du
Manuel du systéme — Série X, partie 9.

ATTENTION

A Avant de raccorder la plate-forme de pesage dynamique @ I'alimentation en courant,
vérifier si les indications de la plaque signalétique de la plate-forme de pesage dyna-
mique correspondent a I'alimentation en tension. Effectuer le raccordement conformé-
ment aux prescriptions de sécurité en vigueur (voir également Manuel du systeme
— Série X, partie 2).

=> Raccorder la plafe-forme de pesage dynamique au réseau électrique.

Accessoires

Le montage d'accessoires en option, par ex. le capot du convoyeur de pesage ou le réci-
pient, est décrit dans le Manuel du systéme — Série X, partie 6: Options.
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3.4 Démontage de la plate-forme de pesage dynamique

RISQUES D'ELECTROCUTION MORTELLE

A Si aucune fiche secteur n'est présente, seul un électricien qualifié est auforisé a de-
brancher la plate-forme de pesage dynamique du réseau électrique!

ATTENTION

=> \killer a ce que d'éventuelles piéces saillantes comme les fixations de la barriere
photoélectrique, etc. ne soient pas pliées et ne blessent personne.

1. Eteindre la plafe-forme de pesage dynamique et firer la fiche de la prise ou la faire
débrancher par un électricien qualifié.
Lorsque la plate-forme de pesage dynamique est équipée d'un convoyeur d'ali-
mentation ou de sortie monté sur un chdssis et I'alimentation en courant de ces
convoyeurs se fait au départ du socle de la plate-forme de pesage dynamique:

=>» Eteindre la plate-forme de pesage dynamique et faire débrancher les raccords des
c@bles du convoyeur d'alimentation et du convoyeur de sortfie par un électricien
qualifié.
2. Démonter la plate-forme de pesage dynamique dans I'ordre inverse comme décrit au
chapitre 3.1 "Installation mécanique de la plate-forme de pesage dynamique".

AVERTISSEMENT

Le systéme de pesage délicat peut étre endommagé par des dégdats mécaniques, par
ex. des soulévements ou des chocs.

La cellule de pesage est un instrument de mesure précis. La cellule de pesage peut
étre endommagées par d'éventuels chocs — peu importe leur provenance — ou chutes.

=» S'assurer que la cellule de pesage n'est en aucun cas soumise a des sollicitations
mécaniques importantes (chocs, etc.).

3. Détacher le convoyeur de pesage du support du convoyeur et I'emballer soigneuse-
ment & part, par ex. dans plusieurs couches de papier @ bulles.
Afin d'éviter tout coup ou soulévement, équiper le support du convoyeur d'un pan-
neau d'avertissement "Cassant/Fragile", par ex. une étiquette rouge.

4. Surles modéles B et C, dévisser le support du convoyeur de la cellule de pesage, voir
chapitre 3.1.3 ou 3.1.4.

5. Sur le modele B, visser les quatre vis hexagonale dans la fraverse de la cellule de
pesage ou sur le modele C, visser les trois écrous sur les boulons d'eniretoisement
afin de ne pas les perdre pendant le transport.

6. Afin d'éviter tout coup ou soulévement, équiper la plaque du support ou la fraverse
de la cellule de pesage d'un panneau d'avertissement "Cassant/Fragile”, par ex. une
éfiquefte rouge.
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4 Nettoyage et entretien

4.1

RISQUES D'ELECTROCUTION MORTELLE

A Avant chaque infervention, ¢.-0-d. avant le nettoyage ou maintenance, tirer la fiche
de la prise ou faire meftre la plate-forme de pesage dynamique hors tension par un
électricien qualifié.

Les fravaux de nettoyage et d'entretien simples décrits dans la suite doivent étre réalisés
par du personnel d'exploitation expérimenté au niveau fechnique.

Contrdle visuel et nettoyage de la plate-forme de pesage
dynamique

Intervalle de contrdle Que faire?

recommandé

Quotidiennement =» Effectuer une conirdle visuel général.
AVERTISSEMENT

Le nettoyage de la plate-forme de pesage dynamique chaude peut provoquer des
dommages graves.

A Ne nettoyer la plate-forme de pesage dynamique avec de I'eau que lorsque celle-ci est
froide. Le nettoyage humide des modeles de balance appropriés ne peut éfre effectué
que lorsque celles-ci sont froides.

>

Laisser fotalement refroidir les moteurs d'entrainement avant le netfoyage.

A Toujours rincer l'installation a I'eau claire apres un netfoyage humide.

AVERTISSEMENT

A |l est inferdit de pulvériser la plate-forme de pesage dynamique au moyen d'un net-
foyeur haute pression.

A Ne jamais ufiliser de produits de netfoyage agressifs ou contenant des solvants, d'al-
cool pur, d'acide concentré ou de lessive alcaline pour le netfoyage de la plate-forme
de pesage dynamique et du terminal de pesage.

A Nettoyer la cellule de pesage avec un soin particulier afin d'évifer foute détérioration et
la pénétration d'humidité.

=> Nettoyer la plafe-forme de pesage dynamique ef le terminal de pesage avec un chiffon
doux humidifié au moyen d'une lessive de savon doux ou d'un produit de nettoyage
courant pour verre et plastique.
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4.2

4.3

Contrdle visuel et nettoyage des barriéres photoélectriques

Intervalle de contrdle Que faire?
recommandé
Hebdomadairement =» Effectuer une conirdle visuel général.

=» Sinécessaire, nettoyer les barrieres photoé-
lectriques.

Indication

Les barrieres photoélectriques (détecteurs a spot mobile, cellules photoéleciriques ef réflec-
teurs, le cas échéant) doivent rester propres en permanence. La poussiére, la saleté ou les
dépdts d'humidité sur les pieces optiques peuvent dans cerfaines circonstances provoquer
des dysfonctionnements.

=» Si nécessaire, neftoyer les barrieres photoélectriques au moyen d'un chiffon doux
légerement humidifié ou de coton-tige.

Contrdle visuel des joints

Intervalle de contréle Que faire?

recommandé

Mensuellement =» Effectuer une contrble visuel général.
=» Sinecessaire, remplacer les joints.

=> S'assurer que les joints des t0les, tels que les clapets et porfes, ou des verres des
lampes (en option) sont en bon état.

Edition 04/11



Manuel du systéme — Série X, partie 3: Plates-formes de pesage dynamiques de faille 2/3 Nettoyage et entretien

4.4 Contrdle de I'alimentation en air comprimé

L'air comprimé doit étre exempt de foute impureté, c'est-a- dire éire propre et sec; dans
le cas contraire, ceci peut nuire au fonctionnement des systémes pneumatiques (par ex.
I'éjecteur, les aiguillages de triage) et entrainer une usure prématurée des pieces pneu-

matiques.
Intervalle de contréle Que faire?
recommandé
Hebdomadairement =» Effectuer une conirdle visuel général.
=» Contrbler l'installation d'air comprimé.

1. Controler régulierement l'installation d'alimentation en air comprimé.

2. Controler régulierement la conduite d'air comprimé de la plate-forme de pesage dyna-
mique.

3. Faire remplacer immédiatement les flexibles de raccordement endommagés ou usés.

4. \Vrifier si le réglage de la pression du manometre est correct: 6 bars (max. 10 bars!).

Contrdle du réservoir  Confroler régulierement le réservoir d'inspection du séparateur d'eau du raccord d'air com-
d'inspection  primé de I'appareil.

Intervalle de contrdle Que faire?
recommandé
Mensuellement =» Effectuer un controle visuel général du
regard.
=» Evacuer le condensat.

AVERTISSEMENT
Risques de blessures

A Couper I'alimentation en air comprimé avant tous fravaux sur le vérin pneumatique
ou la vanne magnéfique ou encore avant de desserrer les raccords vissés, raccords,
efc.

1. Lorsque du condensat s'est accumulé dans le réservoir d'inspection, refirer la vis de
vidange sur le bas du réservoir d'inspection lorsque I'alimentation en air comprimé est
coupée et laisser s'écouler I'eau dans un récipient.

2. Remettre ensuite la vis en place et la serrer & la main.
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4.5 Contrdle des convoyeurs de transport

4.5.1

Nettoyer les bandes transporteuses et vérifier leur usure

Maintenir propres les bandes transporteuses et les éventuelles t6les de fransition.

Intervalle de contréle Que faire?
recommandé
Quofidiennement -» Effectuer un coniréle visuel général des

convoyeurs de fransport.
=»> Remplacer immédiatement les bandes usées.

=» Neftoyer les bandes transporteuses (ef, le cas échéant, les t6les de fransition) avec
un chiffon doux humidifié au moyen d'une lessive de savon doux ou d'un produit de
netfoyage courant pour verre et plastique.
Les plaques de glissement sous les bandes restent ainsi propres et lisses.

=» Confroler régulierement les éventuels dispositifs de profection afin de s'assurer que
ceux-ci sont correctement placés et en bon éfat.

Indication
Généralement, aucun point des convoyeurs de transport ne doit éire graissé.

AVERTISSEMENT
Risques de blessures

=> Ne jamais desserrer ou dévisser les vis de fixation des convoyeurs de fransport du
chdssis de base en forme de colonne.

ATTENTION

Usure importante et vibrations parasites occasionnées par des convoyeurs de trans-
port qui frottent

=>» Eviter fout contact entre les convoyeurs de fransport et d'éventuels dispositifs de pro-
fection ou foles de transition.
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4.5.2 Contrdler la tension des bandes transporteuses

La plupart des types de bandes s'allongent & I'usage.

Intervalle de contréle Que faire?
recommandé
Hebdomadairement -» \érifier si les convoyeurs de transport sont
suffisamment tendues.
Indication

La tension des bandes élastiques (bandes en caoufchouc) ne doit pas étre controlée de
cetfe fagon car celles-ci ne peuvent pas éfre refendues au moyen du fendeur. Remplacer ce
type de bandes lorsqu'elles présentent des signes visibles d'usure ou lorsqu'elles perdent
leur élasticité

Les points de départ suivants existent pour le controle de la tension des bandes:

Bande suffisamment tendue =>» Arréter les convoyeurs de fransport.

=» Lorsque seuls les bords de la
bande peuvent éire soulevés en
faisant glisser le bout d'un doigt
plus ou moins & mi-longueur du
convoyeur de transport sous la
bande, la bande est encore suffi-
samment tendue.

lIl. 14: Tension suffisante de la bande
(regle du doigt)

Bande encore suffisamment
tendue

=» Lorsque deux doigts peuvent éire
placés sous la bande transpor-
teuse, la tension de la bande est
encore suffisante.

lIl. 15: Tension de la bande encore suffisante
(regle des deux doigts)

Le glissement latéral de la bande soumise G une charge normale (poids du produit)
indique que la bande est nettement détendue.
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453

Courroies non élastiques

Courroies élastiques
(option D15)

Retendre la bande transporteuse

Consignes

e Ne retendez les bandes au moyen des tendeurs que lorsque cela est impérativement
nécessaire pour que les bandes ne se déplacent pas latéralement a charge normale.
Une trop forte tension provoque une usure rapide des bandes et des supports des
rouleaux de renvoi.

¢ Les bandes fransporteuses doivent se déplacer au centre des supports, en ligne droite.

e Le corps du convoyeur ne doit pas éire démonté pour retendre une bande tfranspor-
teuse.

METTLER TOLEDO GARVENS recommande de faire procéder & une inspection annuelle du
systeme d'enfrainement — rouleaux, bandes, etc. — par son service fechnique.

Une vis de fension se trouve de chaque c6té du rouleau de renvoi (sur la partie latérale du
corps du convoyeur) pour fendre la bande fransporteuse.

=» Tourner les deux vis de fension
de la bande régulierement (fout
d'abord d'un four complet) dans le
sens des aiguilles d'une montre.

Le rouleau de renvoi est alors légere-
ment plus tiré vers l'extérieur de sorte
que la bande se tende un peu plus. Si
nécessaire, répéter 'opération.

lIl. 16: Vis de fension de la bande

Indication
En cas de tension irréguliére de deux cotés, la bande ne se déplacera plus en ligne droite
au centre de son support.

Les rouleaux de renvoi des bandes fransporteuses pour le modele avec bandes élas-
tiques (option D15) reposent dans des supports prismatiques qui sont montés a gauche
et & droite du corps du convoyeur. La marche des bandes élastiques peut éire réglée, elles
ne peuvent cependant pas étre tendues.

ATTENTION

Dommage matériel. Les rouleaux de renvoi non fixés de maniére siire peuvent tomber
de leur support et étre endommagés.

=» Ne jamais desserrer trop fortement les vis de serrage.
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1. Pour le réglage de la tension de la
bande ou de la stabilité direction-
nelle, desserrer les vis de serrage
de un tour.

lll. 17: Vis de serrage des bandes transpor-
feuses — Modéle avec bandes
élastiques (option D15)

2. Régler la tension de la bande et la
stabilité directionnelle avec les vis
de réglage.

. 18: Régler la tension de la bande et la
stabilité directionnelle

3. Presser le support vers les aréfes
de guidage d'une légére pression
du doigt, afin de garantir I'aligne-
ment vertical exact du rouleau de
renvoi.

4. Serrer 0 nouveau les vis de serrage.

lll. 19:  Serrer les vis de serrage
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4.5.4 Remplacer la bande transporteuse

1. Le cas échéant, retirer le capot du
convoyeur de transport.

2. Le cas échéant, démonter la téle de
transition du convoyeur de trans-
port voisin ef la placer sur le coté.

3. Desserrer la vis moletée (fleche) de
la t6le de profection de la courroie
crantée d'entrainement et refirer la

lll. 20: Vis moletée de la tole de la t6le de protection.

courroie crantée

4. Rabatire et détacher les clips de
fermeture du déverrouillage rapide
du corps du convoyeur du c6té de
I'opérateur et sur la face arriere du
convoyeur.

lll. 21: Déverrouillage rapide

5. Soulever le convoyeur de transport
a la verticale hors des goupilles de
cenirage du support du convoyeur,
dans la mesure ou la courroie
crantée le permet.

6. Maintenir le corps du convoyeur
avec une main et le déplacer de
sorte que le disque cranté du
rouleau entrainé sur le corps du
convoyeur se frouve directement
sur le disque cranté du moteur.

ll. 22: Déposer le convoyeur de transport
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lIl. 23: Déposer la courroie crantée

IIl. 24: Vis de tension de la bande

ll. 25: Deéposer la bande fransporteuse
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ATTENTION
=» Ne jamais plier la courroie crantée
lors de la dépose.

7. Compresser le centre de la courroie
crantée avec la main libre (fleche)
ef la retirer du disque cranté du
moteur.

8. Placer le corps du convoyeur de
cbté, sur une surface propre résis-
tant @ I'abrasion.

9. Tourner les vis de tension du
dispositif de tension dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre
jusqu'a ce que la bande soit nette-
ment détendue.

10. Placer le corps du convoyeur @ la
verticale sur son c6té longitudinal,
du coté de I'entrainement de sorfe
que les rouleaux de renvoi se
trouvent a la verticale.

11. Retirer prudemment le corps du
convoyeur par le haut.

ATTENTION

Les rouleaux de renvoi sont seule-

ment enfoncés sur les piéces laté-

rales sans y étre fixés et peuvent étre

endommagés en cas de chute.

=> \Veiller & ce que les rouleaux de
renvoi ne tombent pas ef ne se
heurtent pas apres avoir été retirés.

12. Monter et fendre la nouvelle bande
transporteuse en suivant les ins-
fructions en sens inverse.
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Remplacer la bande transporteuse pour le modéle avec bandes élastiques
(option "D15")

1. Le cas échéant, retirer le capot du convoyeur de fransport.

2. Le cas échéant, démonter la t6le de transition du convoyeur de fransport voisin et la
placer sur le coté.

3. Demonter les composants "génant" se frouvant a la face avant de la frieuse pondé-
rale, fels que récipient ou réflecteurs des barrieres photoélectriques.

ATTENTION

Dommage matériel. Les rouleaux de renvoi non fixés de maniére siire peuvent tomber
de leur support et étre endommagés.

=» Ne jamais desserrer trop fortement les vis de serrage.

Desserrer de un tour les vis de serrage des supports des rouleaux de renvoi.
Dévisser entierement les vis de réglage de la bande.

Serrer & la main les vis de serrage.

Retirer I'ancienne bande vers |'avant.

Monter la nouvelle bande dans I'ordre inverse.

© ® N4 o o &

Remonter les éléments éventuellement démontés (réflecteur, récipient).

4.5.5 Remplacer le rouleau d'entrainement ou le rouleau de renvoi

1. Démonter la bande fransporteuse
comme décrit au chapitre 4.5.4 et
retirer le rouleau.

2. Mettre le nouveau rouleau en
place, remonter ef tendre la bande
fransporteuse en suivant les ins-
fructions en sens inverse.

3. Tendre la bande, voir cha-
pitre 4.5.3, et vérifier si elle se
déplace en ligne droite, au centre
de son support.

lIl. 26: Remplacement d'un rouleau
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Remplacer le rouleau entrainé ou le rouleau de renvoi pour le modéle avec bandes
élastiques (option D15)

1. Démonter la bande transporteuse
comme décrit au
chapitre 4.5.4.

2. Desserrer la vis moletée de la tdle
de la courroie crantée et enlever la
t6le de protection.

3. Desserrer les trois vis de fixation
du moteur de un four et faire glisser
le moteur en direction du rouleau
entrainé.

4. Maintenir le rouleau a remplacer
et desserrer le support de rouleau
avant.

Déposer I'ancien rouleau.

Monter le nouveau rouleau dans
['ordre inverse.

lIl. 28: Desserrer les vis de fixation
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4.6 Controle et entretien de la courroie crantée

4.6.1 Controler la courroie crantée

Intervalle de contrdle Que faire?

recommandé

Mensuellement ou aprés max. =» Contréler la tension de la courroie cran-

250 heures de service tée (courroie d'enfrainement) de chaque
convoyeur de fransport de la frieuse pondé-
rale.

=» Remplacer immédiatement les courroies

crantées usées.

1. Le cas échéant, retirer le capot du
convoyeur de fransport.

2. Desserrer la vis moletée (fleche) de
la t6le de profection de la courroie
crantée d'entrainement et refirer la
tble de protection.

lIl. 29: Vis moletée de la t6le de protection de
la courroie crantée

3. S'assurer que la courroie crantée ne fraine nulle part ef qu'aucune dent ne manque
sur l'intérieur de la courroie crantée. Si nécessaire, remplacer la courroie crantée.

4. Controler la tension de la courroie crantée.
Indication
Pour garantir une durée de vie maximale @ la courroie crantée: Lorsqu'une pression est

exerceée au centre de la courroie crantée (0 mi-chemin entre les disques crantés), celle-ci
ne doif pas s'enfoncer de plus de 2 mm, mais au minimum de 1 mm.
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4.6.2 Retendre la courroie crantée

lll. 30: Vis moletée de la tole de profection de
la courroie crantée

lIl. 31: Refendre la courroie crantée
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Le cas échéant, retirer le capot du
convoyeur de fransport.

Desserrer la vis moletée (fleche) de
la t6le de protfection de la courroie
crantée d'entrainement et refirer la
t6le de protection.

Desserrer [égérement les trois vis
( téte hexagonale de fixation du
moteur (fleches).

Déplacer latéralement le motfeur de
quelques millimeétres par rapport au
rouleau entrainé jusqu'a atteindre
la tension prescrite pour la bande.
Resserrer les frois vis @ téfe hexa-
gonale.

Contréler la tension de la courroie
crantée.
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4.6.3

4.7

Remplacer la courroie crantée

1. Démonter le convoyeur de fransport
comme décrit au chapitre 4.5.4.

2. Placer le corps du convoyeur a la
verticale sur son cété longitudinal
de sorte que la courroie crantée se
trouve sur le haut.

3. Refirer légerement le rouleau
entrainé vers le haut du convoyeur
de transport et refirer la courroie
crantée.

4. Mettre en place une nouvelle cour-
roie crantée et renfoncer le rouleau
entrainé dans le logement prévu
cet effet.

5. Remonter le convoyeur de transport
en suivant les instructions en sens
inverse.

& \ _

lll. 32: Remplacer la courroie crantée

Remplacer la courroie crantée pour le modéle avec bandes élastiques (option D15)
1. Démonter le rouleau entrainé comme décrit au chapitre 4.5.5.

2. Retirer I'ancienne courroie crantée de la poulie du moteur et I'enlever.

3. Mettre la nouvelle courroie crantée en place.
4

Remonter toutes les pieces dans I'ordre inverse.

Piéces de rechange et garantie

ATTENTION

Pour des raisons de sécurité et de garantie, seul notre service technique ou du per-
sonnel technique agréé par METTLER TOLEDO GARVENS est autorisé a remplacer le
moteur, le terminal de pesage ou la cellule de pesage.

=» Si vous souhaifez procéder vous-méme a de tels fravaux d'entretien, veuillez vous
informer des formations adaptées auprés de notre Serviceline.

Indication
Disposer de pieces de rechange — pour les piéces d'usure — permet de réduire la durée des
pannes. Veuillez nous contacter dans ce cadre.

Des informations relatives au neftoyage et & I'entretien des dispositifs disponibles en op-
tion pour la plate-forme de pesage dynamique se frouvent dans le Manuel du systéme
— Série X, partie 6: Options, dans la mesure ou de fels équipements complémentaires
requiérent des consignes supplémentaires de nettoyage et d'entretien.
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5 Modes d'exploitation

5.1 Démarrer la production (pesage dynamique)

ATTENTION

A Respecter les prescriptions de sécurité lors du démarrage de la plate-forme de pesage
dynamique.

1. Démarrer la plate-forme de pesage dynamique au moyen de I'interrupteur principal.

Indication

Lorsque I'alimentation en tension de la plate-forme de pesage dynamique est enclenchée
ef coupée au départ d'un point éloigné, celle-ci doit étre enclenchée au moyen de ce sys-
feme de commande.

2. Lorsque la courfe phase de début du terminal de pesage est terminée, vérifier Si
I'article (mémaoire-article) correct est actif.

3. Si nécessaire, modifier I'article (voir Manuel du systéme — Série X, partie 4: Termi-
nal de pesage, chapitre 5.1).

ATTENTION
A Respecter les prescriptions de sécurité lors du démarrage du convoyeur.

4. Effleurer "MARCHE" sur I'écran de base du terminal de pesage pour allumer les
convoyeurs de fransport. Pour ce faire, les modeles de la plate-forme de pesage
dynamique et du terminal de pesage doivent correspondre.

Sur les modeles & commande externe, enclencher les convoyeurs de fransport via le
sysfeme de commande externe.

Appuyer sur le boufon poussoir "Marche convoyeurs" de la plafe-forme de pesage
dynamique pour enclencher les convoyeurs de transport.
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5.2

5.3

Arréter la production

ATTENTION
A Respecter les prescriptions de sécurité lors de I'arrét des convoyeurs.

1. Effleurer "ARRET" sur I'écran de base du ferminal de pesage pour arréter les convoyeurs
de fransport. Pour ce faire, les modéles de la plate-forme de pesage dynamique et du
terminal de pesage doivent correspondre.

Sur les modeles @ commande exferne, arréter les convoyeurs de transport via le sys-
teme de commande externe.

Appuyer sur le bouton poussoir "Arrét convoyeurs" de la plate-forme de pesage dyna-

mique pour arréter les convoyeurs de fransport.

2. Pour des raisons de sécurité, conirbler la présence d'éventuels données/ordres d'im-
pression visant a la documentation de la production sur les éventuels appareils auxi-
ligires (par ex. une imprimante a bande de conirdle).

ATTENTION

A Respecter les prescriptions de sécurité lors de I'arrét de la plate-forme de pesage
dynamique.

3. Aréter la plate-forme de pesage dynamique au moyen de I'inferrupteur principal.

Indication

Lorsque I'alimentation en tension de la plate-forme de pesage dynamique est enclenchée
ef coupée au départ d'un point éloigné, celle-ci doit éfre coupée au moyen de ce systeme
de commande.

Comportement de la trieuse pondérale aprés une panne
d'énergie
Alimentation en courant

Aprés une panne de courant, les convoyeurs de fransport de la plate-forme de pesage
dynamique s'arrétent. Lors du rétablissement de I'alimentation en courant, la plate-forme
de pesage dynamique ne redémarre pas automatiquement.

La procédure de commande correspond @ la procédure de commande aprés l'enclen-
chement de l'inferrupfeur principal (voir chapitre 5.1 "Démarrer la production (pesage
dynamique)").
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6

6.1

6.2

Dérangements/Marche d'urgence

Si vous souhaitez contacter le service fechnique ou la ServiceLine en cas de problemes
persistants, veuillez préparer un maximum de données:

e Type (modele)

e Numéro de fabrication

e Année de construction

e Numéro et date de commande METTLER TOLEDO Garvens (si ceux-ci sont connus)
e \ersion affichée du logiciel du ferminal de pesage

e Message d'erreur affiché ou description défaillée de I'erreur

Nous pourrons ainsi vous aider plus rapidement.

Messages systéme

Dans le champ d'information de la page-écran de base du terminal de pesage s'affichent
des messages d'erreur en texte clair vous informant de certains dérangements ou procé-
dures.

Vous trouverez une liste des messages d'erreur avec description de la cause et remede
dans le Manuel du systéme — Série X, partie 4: Terminal de pesage, chapiire 10.

Marche d'urgence

En cas de dérangement éventuel de votre plate-forme de pesage dynamique METTLER TO-
LEDO Garvens, une fonction de marche d'urgence peut éire activee; les produits peuvent
alors éfre transportés par le convoyeur de fransport méme en cas de panne de la fonction
de pesage. Toutes les plates-formes de pesage dynamique sont équipées d'un dispositif
permettant un régime de secours en cas de dérangement.

Indication
La fonction de pesage, ainsi que d'autres fonctions de la trieuse pondérale sont désacti-
vées lors de la marche d'urgence; les produits sont uniquement transportés.

ATTENTION
Les piéces sous tensions sont accessibles aprés ouverture de I'armoire de commande!

=» La frieuse pondérale de controle ne peut ire ouverte que par un électricien qualifié.

Le commutateur d'urgence permettant de régler la vitesse en marche d'urgence se tfrouve
dans I'armoire de commande de la trieuse pondérale, sur le module XRTC.

Indication
L'électronique pour la fonction de marche d'urgence peut également ére exécutée comme
unité séparée, le cas échéant, en dehors de I'armoire de commande.
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1. Ouvrir la porte de I'armoire de commande.

Le module XRTC peut facilement &tre localisé sur l'illustration suivante:

e e e el el M i

[ T Y T TS Ty — .

Le bouton bleu placeé a cété du marquage EMRG RUN/SPEED est un régulateur de vitesse
avec interrupteur intégré pour la marche d'urgence.

2. En cas de dérangement, fourner légérement le bouton bleu.

Une légere résistance est perceptible. Aprés avoir dépassé cette résistance, le régula-
teur peut étre déplacé en continu.

3. Appuyer sur le bouton Marche du convoyeur (bouton "I') de la plate-forme de pesage
dynamique.

4. Régler la vitesse souhaitée pour la marche d'urgence.
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7 Caractéristiques techniques

1.1 Plate-forme de pesage dynamique

1.2

Matériau du modeéle standard

Cadre, armoire de commande et pied en acier,
autres modéles (spécifiques au clienf) possibles.

Type de protection de la plate-
forme de pesage dynamique sur
le modele standard

Etanche @ la poussiére et aux jets d'eau, selon
P54

Classe d'environnement
électromagnétique

E2

Raccord d'air comprimé

1/4 pouce (1/4"), 6 bars

Température de service admis-
sible

de 00 +40°C

Emission de bruit

Inférieure a 70 dB(A)

Raccordement au réseau de la
plate-forme de pesage dynamique

230/115 VAC +10%, 50/60 Hz, 1 phase

Puissance a I'arbre de la plate-
forme de pesage dynamique

Env. 400 VA
Pour les modeles avec détecteur de métaux et/ou
marqueur laser: jusqu'a 750 VA

Interfaces et composants externes

Interfaces

Au moins: 2 x en série (COM1 et COM2, selon

les modeles RS232C, RS422A, RS485, CL20),
PS2, Ethernet, 2 x USB (extensif au moyen d'un
concentrateur)

Imprimante et
mémoires externes

Raccordement via les interfaces; les spécifica-
tions fechniques dépendent de I'installation
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1.3 Fonctions de pesage

Fonction principale Pesage dynamique avec affichage des valeurs

et classes de poids, ainsi que tri automatique du

produit pesé; au choix avec des options felles

que:

e Transfert des données via l'inferface

e Ftablissement de procés-verbaux (statistiques)

e Enregistrement ou impression de données

e Programmes de régulation des procédures de
remplissage

e Différents types de mode de fonctionnement
spéciaux en fonction du modéle spécifique au

client
Fonction double Pesage statique
(affichage des valeurs de poids)
Réinitialisation (correction du Automatique ou manuelle, selon la configuration

point de référence)
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