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Lage der Stutzen und Anbauteile
nur nach der Draufsicht
LN Zent._rierung
Isomantel N1°5 Behaélterflansch

Fabrikschild

NO5

330°

Zentrierung
Behalterflansch

B-B(1:10)

LN
Innenmantel
XXXI

N51

45°

Mittelpkt./Achse
Isokonus Pos.135

Detail Zentrierung
(1:2)

Stuizen NO3

Stutzen N0O4

Stutzen NO5

Stutzen NO7+NO8

Stutzen N11

Detail Krandsen

Ausfiihrung

SchweiBkonstruktion, SchutzgasschweiBung WIG/Argon-Arc. bzw. Plasma.

Oberflachen

: . : ; . . Produkberthrte Oberflch hliffen Ra < 0,6 um.
( 1 ' 5 ) ( 1 2 ) ( 1 . 2 ) ( 1 . 2 ) ( 1 ' 2 ) ( 1 ' 25 ) ALOBelilo:enrJfIé;ciwe gzrsch(iif;eer:\g;:(; 1|,28T1m?81utzenfr3nd Kehlnghte nicht verschliffen.
¢30 Die Langsnaht, alle Ecknahte inkl. Ecknahte aller Iso~Aussparungen sowie die Rundnahte
GA‘ ¢64 am Isoliermantel bleiben sichtbar und werden nicht verschliffen.
L ht Qb ¢50/4XM6»} StoBnahte an den Iso—Aussparungen und der Iso-Krempe werden verschliffen.
euchte B
Typ BKVLR LED D (4g) = 5306 | xv Dichtungsqualist
@ . t 2 EPDM mit FDA-, USP Class VI, TSE / BSE-Freiheits-Bescheinigung im Produktbereich
N t=8 Gylon im Heizkreislauf
Nut flr Berstscheibe ,\; N @/ e/, o =
10 mm breit! ~ W YA 2~ * Auslegung nach AD-2000 Regelwerk
[ep] / / | 1 Eingruppierung nach Druckgeraterichtlinie 2014/ 68/ EU
Detail X=X \oo’l/ SL] /' s Fluidgruppe 1/ Kategorie IV / Modul G
(1:5) oy &) / 1
) AZ o l? g 70 o Mediumeigenschaften
A Medium: Wassrige Losung
2860 LK@240 / 8xM20 \/ Flansch fertig Flansch fertig Lrov_ Dichte: 1200 kg/m? bei 20°C
o ——OH bearbeiten nach X495357 bearbeitet nach X495359 > S Mo,z Beriebsrck/ tenperatur
i ' I - =1/ 6 bar; =10/ 150 °C
3l [N = S e 0% G
. N /574 L / Lastwechsel nach AD-S1
Detail B(e?altgr{lansche Schaltpunkt Fillstand ¥ I |:nse\r/1vreacun::esr_]ggo Lastwechsel P= -1 /+2,1 bar ,T= 0-135°C
. AuBenraum: Keine
) +
153 ¢860 (32 ¢1 8) Stutzen N09 S’[Utzeﬂ N1 2 StUtzen N1 4/N1 41 N1 5/N1 51 SchweiBnahtausnutzung v = 85%
= X ( 1.5 ) ( 1:2 ) ( 1: 25 ) Stutzeﬂ N»] 7 SchweiBnaht-Bewertungsgruppe B nach EN/ISO 5817
151 1 ) 56 ( 1 . 2 ) Arbeitspriifung an SchweiBnahten gemaB AD-Merkblatt HP 5/2
150 ] r = ¢64 i ¢21 3 [933 7 Zerstdrungsfreie Priifung der SchweiBnéhte gemaB AD-Merkblatt HP 5/3
o . ) T r“ B44.3 " 72 550 4 @21.3 Herstellung und Ausmessung gewdlbter Boden nach DIN 28011 mit
@ © XVIII XX 1 . 81 67 ¢34 i i — Werksbescheinigung (siehe AD-Merkblatt HP 8/1)
| A\ ’ 65 ! ! D3
= = , | L J [ds18. SchweiBangab 48 SchweiB~ und Priffolgeplan FB_7.5.2_01
SIS % T\ Ry e BT S X1V . 18, 5 Schweibnahtvorbereing gema8 FB.7 6.2.07
— N TN\ P %) O - T c
20 L & \\‘\ il t\\\\\.\\‘/\; z 840 \// P787+0.5 7 % XX| o u_(? @ XXIV TR —@-n;' § Samtliche Kanten im Produktraum verrundet R = mind. 3 mm
3 ~ ‘\\\ Z "\\\\‘\\ / s/ @795 éo/ % ] % . P106 : . I8 g /:_ o) Q-‘ 2 Erdbebenzone nach SIA 361:
O\ 1\6\ / C\I{ “S l N @ ¢72_1 /\ - CC;J j A\ c?) g - :g Zone Z1 (agd = 0.6 m/s?)
M16[ / _ ¥ @30 = O e 5 Q N3 = _
_ < » < - <R = Havariegewicht ca. 1500 kg
/ O-Ring @787x8 = 60° ch_) 0 ;zm ke © % - ! > Sa— g Leergewicht ca. 725 kg
/) © . - . < 0T Ej;
O -_g a ‘ © Q @ E / 60° g SchweiBzusatzwerkstoff fiir SchweiBdraht und Schweilstab:
% N %% ) ua = S 2 Herstellerbezeichnung Werkstoff-Nr. EN IS0 13343-A | Vd-TUV-No. Geflige Hersteller
> Stut N1 3 o L / A E o Thermanit GE-316 LSi 1.4430 / ER316 L w1g123L 9500 Austenit mit Ferritanteil | Bohler Welding
A - O
Ulzen 11 & Thermanit GE-316 LI | 1.4430 /ER316LSI | G19123LSi | 0489 | Austenitmit Feritanteil | Bohler Welding
(1:2) ___bol 2z | - -
64 XXXV \ © SchweiBzusatzwerkstoff fir SchweiBdraht und Schweibstab:
5 5 Stutzen N19/N19.1 Herstellerbezeichnung Werkstoff-Nr. EN IS0 13343-A | Vd-TUV-No. Geflige Hersteller
63 ¢ > (1:2.5) Themanit20/25CU | 14519 /ER385 | W20255CuL | 4301 ustni ferfrei | Botlr Wiekding
S 26.9 Thermanit 20/25 CU 1.4519 / ER 385 G20255CuL 4302 Austenit ferritfrei Bohler Welding
. B17.2x1.6 )
x| 6 N . Gutenachweis
\ ¢d3\‘\2 Tell Werkstoff DIN Gitenachweis Prifgrundlage AD Merkblatt
\/ 5o Innenmantel 14539 FE<3% EN 10028-7 EN10204-31 W2
Heiz- / Kuhlschlangen oder
Me'zf | d 14571 ENO0B-T | EN 1020431 W
Stutzen N55 Sprithkugel 70 ante
Stutzen N58 ( 105 ) gyna ‘;;}—g 1 bar Boden nach DIN28011 innen 14539 FE<3% EN10028-7 EN10204-31 W2
3 ei a
( 1:25 ) ( 1:25 ) e e — - Boden nach DIN28011 aufien 14571 EN 10028-7 EN10204-3.1 W2
— — .@ ~ Ebene Boden X X X X
v Flansche 14539 FE<3% EN10222-5 EN10204-3.1 W2
ACHTUNG : Stutzen 14539 FE<3% EN10272-5 EN10206-31 W2
beim schleifen Isoliermantel 14301 EN 10028-7 X X
Untergestell 14301 X X X
Auslaufventil 14539 FE<3% EN10222-5 EN10204-31 W2
XXXV Mannlochzarge 14539 FE<37% EN10028-T7 EN10204-3.1 W2
Mannlochboden 14539 FE<3% EN10028-7 EN 10204-31 W2
Mannlochflansche 14539 FE<3% EN 10222-5 EN10204-31 W2
2\ S St 7] A0 | Stenpelng i
XXX \ ~ Muttern Al EN 3506 Stenpelung W2
N Klamnerschrauben A1) N30 | Stenpelung Wl
149148 120,
E S — ] ABE - HERMANN WALDNER
WE'SSFRE G Waldner Logo GmbH & Co. KG
Ub uf der Einarbeitung von Hapdeintragungen aus der AFC D-88239 WANGEN IM ALLGAU
Fre?égrt:,ezggsh:ung vom A2_. 40 . 047 Revision A_. Fabr Nr___[5276 TAG.Nrf
ST 1 N65 S N© Alle Anderungen wurden ordnungsgemaR tibernommen. Bauahr 5078 Anlagen Nr
zen ) o /777 o Behalter Mantel
u .e ’[u’[Z.en 4 ] geprift M+W: /5 O /{)’///Z/MM /% e - Max.zul.Druck baf -1/6 -1/10
(1:2.5) (1:2.5) SRS . Tragpratzen * 24 0 49/ a5 EI5ER7S | Prdrok barl [10.6 16,3
AR Detail Stutzen N50 Thermohilse N52 e i % /ZZ ge% o] [ L
B26.9x2.6 AN (1:2) (1:2.5) ' s otmen =R s
Flansch wird nach degg ginschoveiBen fertigbearbeitet. 0 Mg " [Medi - i
R ; anscn wira nac e@g@sp laen rertigbearopeite /}‘Y K|aem|r::5(;h,auben Sy _ _
8 b BAZ 4 XV . Kategorie gemaB 2014/68/EU v v
136 = < _
= L = —
AL o L i\v— — . [<€0036]
o R / =8 Detail Tragpratze
5 %3 2 A= (1:5)
z :1 T $79.75*°" T N8O | Prufstutzen Isoliermantel G1/4 35 215
- < @105 (4xM10) ’ m N6S | Vorlauf Kuhlkreislauf 2 EN1092-1 | 180 115
0 #129.5 Auflageflache auf Pratze NoL | Rucklauf Kuhlkreislauf 20 EN1092-1 9%
® muss mindestens 80 mm rEo ,
s © \ L) betragen! NG9 | Leitfahigkel B50 125 310 | BioControl
X N | N5g | pH-Probe I5HT 15 | 310 | Ingold
CG\D; = §) | / NS5 | Probenahme ) 270 351 | NA-Connect
* © \’ | - N53 | Fillstand min, B25 120 160 | BioControl
0 Temperaturmessun ' 3
- 9 0ol o NS2 P : g 03/8 30 125
’ [ = S ENEN N5T | Magnef-Ruhrwerk g105 L5 160 | BMRT 400 W S
i 1l bl NSO | Auslauf 5 9 | zenfr. | Sidmo SVP
S = — IR NSO P S N9 | Einlaufrohr 0 mek-3 | 55 | I
, . W W9 | Einlaufrohr 65 mee-3 | S5 | 2
5 - N @ T 15 fMg4-3 | %0 | 275
Stutzen NSO+N51 = = SR IR NG1 | P2 5 s | 0 |
Isokonus Detail Stutzen N51 o g Stutzen N53 Silitzen N8O - MR N W 7 (5 TR
(1:5) Sensor verdreht (1:5) -9 (1:2) (1:2) = -
R190 gezeichnet! : Flansch wird nach dem einschweiBen fertigbearbeitet. 01130 Nkt | P /5] 11864-3 180 10
£ g e Nt | OP1 65 11864-3 180 150
T = 3 N3 | Reservestufzen 50 365 | 275 | NA-Connect
7 i N12 | Beluftung 1 11864-3 | zentr. | zentr.
T ' ! - o © T er NTT | Fillstand max. B1S 125 275 | Biolontrol
\ . To) | ol |~ p S _
0 | ¢5O/AXN\6‘ i @ o 1 col \gy\ #19 SIS NOY | Fillstand k0 32676 155 115 | T(-Stutzen
Sensor um 90 1 \ " ] N N0 | Druckaufnehmer B25 190 215 | BioControl
/£ | = e
114 116 ( verdreht gezeichnet! L ? ZR478 NOT | Manometer B25 215 275 | BioControl
i \ .
v (28) NO5 | Berstscheibe 3 /3) 175 | NA-Connect
B 102.6 NoL | Lichiglas 50 sy | 35 | 215
119 NO3 | Schauglas 150 sim. 28117 265 Al
Rithrwerk Stu#zen‘ Bezeichnung DN PN DIN Winkel | Radius Bemerkung
BMRT 400 W S ensendumpEbuIe. i SO, 50 2768 NP w1010 (1:5,1:2,1:2.5,41" ca.725 kg
DIN 28005 et ™ kleine Anderung
Datum Name Benennung Schutzvseursr:“enrri.( nach ISO 16016 beachten|
eselt [10,08,2017 | Altenriedk .
e smecer | 3B3300 Media Hold Vessel 1
HERMANN WALDNER[#<crerar
sl [ G | xasoase ooz |wo-see |
Zust. | Anderung Datum Namef ursor. X489462 . Ers. A, [ AO V
WLD-0002543000.idw




